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Abstract of DE3826877 

The patent describes a one-component deformable, low-shrinkage filling 
and grouting composition containing synthetic resin and fillers and, if 
desired, conventional auxiliaries, which is intended in particular for 
grouting ceramic tiles, and in which a) the proportion of synthetic resin is 
from 5 to 1 5% by weight, b) the fine fillers have a particle size range of 
from 1 mu m to 250 mu m, c) the fine fillers in a mixture follow an irregular 
sieving curve, reflecting an accumulation of the particle sizes between 50 
mu m and 125 mu m, and d) the filling or grouting composition is made 
up as a one-component ready-to-use formulation; the patent also 
describes its application.l 
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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 

@ Verformungsfahige, schwundarme Full- und Fugenmasse und deren Anwendung 

Es wird eine einkomponentige, verformungsfahige, 
schwundarme FuM- und Fugenmasse mit einem Anteil an 
Kunsthart und Fullstoffen und ggf. ubiichen Hilfsstoffen, 
insbesondere zum Verf ugen von keramischen FHesen, wobei 

a) der Kiinstharzanteil 5 bis 15 Gew.-% betragt, 

b) die f einen Fullstoff e in einem Tellchengrd&enbereich von 
1 fim bis 250 fim vorltegen, 

c) die feinen Fullstoffe in einer Mischung einer unstetigen 
Sieblinie folgen, die eine Anreicherung der Kornfraktionen 
zwischen 50 fim und 125 /im aufweist, 

d) die Full' bzw. Fugenmasse einkomponentig in gebrauchs- 
fertiger Formulierung formuliert ist, 

und deren Anwendung beschrieben. 
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steiigen Steblinie folgen. die eine Anreicherung der 
Kornfraktionen zwischen 50 |im und 125 auf- 
weist, 

d) die Fiill- bzw. Fugenmasse einkomponentig in 
gebrauchsfertiger Formulierung formuliert ist. 

Die erfindungsgemaBen Massen, deren Bindemittel- 
basis generell wa&rige Kunstharzdispersionen darstel- 
lea welche im allgemeinen frei von organischen, fluchti* 
gen Bestandteilen sind, werden im wesentfichen durch 
ihre FOllstoffzusammensetzung geprHgt. 

Eine feine Oberfiachenstruktur, wie sie die erfin- 
dungsgemaBen Massen auszeichnet, kann in einem 
Kombereich bis zu 250 realisiert werden. Grobere 
Kornanteile, wie sie in der Kegel bei Fugenbreiten bzw. 
Verarbeitungsdicken grOBer 10 mm zur Erzielung eines 
schwundarmen StOtzaufbaus verwendct werden, sollen 
aus optischen Grunden vorzugsweise nicht zum Einsatz 
kommen. Desgieichen zeigen Massen mil einer im we- 
sentlk^hen einheitlichen TeilchengrdBe unter 250 p.m oh- 
ne Verwendung von Feinfulistoffen unter 60 ^m einen 
zu geringen Stutzaufbau (keine dichte Kugelpackung). 
dii. bei Fugenbreiten bzw. Verarbeitungsdicken grOBer 
10 mm werden zu hohe SchwundmaBe erreicht 

Oberraschenderweise gelingt es jedoch, eine feine 
Oberflachenstruktur auch bei Fugenbreiten bzw. Verar- 
beitungsdicken grdBer 10 mm zu erzielen, wenn der 
Gesamtaufbau der feinen Fullstoffe Anteile ab 1 ^.m 
besitzt und diese bis 50 \xm KorngroBe vorteiihaft zwi- 
schen 1 und 10 Gew.% betragea Desgieichen sind 
Kornanteile ab 125 ^m bis 250 ^m vorhanden, diese 
aber nur bis zu 20 Gew.% und nach KorngroBen von 
250 \im hin mit abnehmenden Anteilen. Die Hauptkorn* 
fraktionen mit Kornanteilen zwischen 60 bis 85, vor- 
zugsweise 70 und 80 Gew.%, liegen regelmaBig im Be- 
reich von 50 bis 125 \jjn Dabei kann es gunstig sein, 
wenn Spitzen zwischen 60 und 100 (un vorliegen, die das 
feinkdrnige Erscheinungsbild der erfindungsgemaBen 
Massen bestimmen kdnnen. 

Der Aufbau der vorab beschriebenen, unstetigen Sie- 
blinien, wobei die Unsteligkeit in der Anreicherung von 
Kornfraktion in einem engen Kombereich besteht, kann 
zweckmaBig in den erfindungsgemaBen Massen durch 
verschiedene Mischungen an (Baryth)Feinmehlen, 
quarzitischem Sand und Voll(gtas)kugel unterschiedii- 
cher Kdmung erzielt werden. 

Hierbei kann der quarzitische Sand zugleich als farb- 
gebende Komponente dienen, indem die Oberfliche 
dieses Sandes zweckmaBig mit einem farbpigmentierten 
Reaktionsharzlack uberzogen ist Vorteil dieser Art von 
Pigmentierung ist es, daB sich bei der Verwendung von 
oberfiachenrauhem Verlegematerial keine feinen Farb- 
pigmentteilchen in den Oberflachenvertiefungen anrei- 
chern. hangenbleiben, schlecht oder gar nicht zu cntfer- 
nen sind und somit zu irreparablen Verschmutzungen 
des Verlegematerials fuhren. 

Wahrend vorteiihaft iiber die Barythmehle das not- 
wendige Feinkorn ab 1 ^im, vorteiihaft im Bereich von I 
bis 50 pm, in die erfindungsgemaBen Massen einge- 
brachi werden kann, erzielt die Verwendung von mit 
Haftvermittlern, wie Silancn (Acrylsilane, Epoxysilane), 
oberflachenbehandelten Vollkugetn, vorteiihaft aus 
Glas Oder Silikat und Quarzmehlen bzw, Sanden. meh- 
rere wichtige Eigenschaften der FQll- und Fugenmate- 
rialien. Zum einen bewirken die Haflvermittler einen 
kompakten Verbund der Fullstoffe untereinander; es 
werden dichte Kugelpackungen geschaffen, die den er- 
findungsgemaBen Massen Festigkeit. Schwundfreiheit 



und Dichtigkeit verleihen, zum anderen werden durch 
die Kugelform die Verarbeitungseigenschaften der 
Massen entscheidend beeinfluBt Das Rollverhalten der 
Kugelform fordert das leichte Einschlammen (Einbrin- 
5 gen) der Massen in die Fugen auch bei grdBeren Verar- 
beitungsflachen, wahrend die InkompressibilitSt der z.B. 
Vollglaskugein die Verarbeitung aus Spritzbehaltnissen. 
wie Z.B. Kanuschen oder Kunststoffschlauchen, ermdg- 
Ik:ht Das gunstige Waschvcrhalten der erfindungsge- 
10 maSen Massen, d.h. daB wenig Material aus der Fuge, 
aber alles Restmaterial auf der Verlegematerialflache 
leicht entfernt werden kann, wird durch die verwende- 
ten Vollkugeln, vorteiihaft aus Glas. nicht beeintrach- 
tigt Hier kommt wieder die Kompaktheit der Massen, 
15 durch die Haflvermittler begunstigt, zum Tragen. 

Die erfindungsgemaBen Massen weisen vorteiihaft ei- 
nen Anteil von 65 bis 85 Gew.%, vorzugsweise von 70 
bis 80 Gcw.% an FQllstoffen, bezogen auf die verarbei- 
tungsfertige Masse, auf. Die Wassergehalte der Masse 

20 liegen zweckmaBig im Bereich von 5 bis 15 Gew.%. 
Bevorzugte erfindungsgemaBe Massen wetsen einen 
Kunstharzanteil von weniger als 10 Gew.%, 65 bis 85 
Gew,% Ftlilstoff, der vorzugsweise ein Gemisch von 
silikatischem Farbsand, silikatischen Vollglaskugein mit 

25 Haftvermittlern ummantelt und Barythmefhien darstel- 
len kann, sowie 7 bis 15 Gew.% Wasser auf. Daneben 
kdnnen die Massen 2 bis 4 Gew.% an ubiichen Hilfsstof- 
fen, wie Netzmittel. Verdicker, Konservierungsmittel 
und wasserabweisende Zusatze, enthalten. 

30 Basis der in den erfindungsgemaBen Massen einge- 
setzten Kunstharzdispersionen sind Copolymer isate aus 
Acrylat-. Methacrylat-, Styrol-, Vinylacetat- und/oder 
Ethylenmonomeren. Sie mtissen einen festen Film 
(ReiBfestigkeit: 6 bis 10 N/mm^) und eine schneUe 

35 Durchtrocknung besitzen. 

Die Mindestfiimbildetemperaturen der bevorzugten 
erfindungsgemaBen Massen liegen zwischen 0 und 
10°C Auch Polyurethandispersionen, bestehend aus in 
Wasser dispcrgiertcn Vernetzungspolymeren von Poly- 

40 etherpoiyolen bzw. Polyesterpolyolen mit Diisocyana- 
ten und Polyaminea werden mit Vorteil in den erfin- 
dungsgemaBen Massen eingesetzt 

Im Rahmen der Erfindung zu verwendende Kunst- 
harzdispersionen sind Z.B. unter den Handelsbezeich- 

45 nungen Acronal 295 D (BASF; Acrylsaureester-Styrol- 
Copolymerisat), Lipaton AE 4620 (Hiils: Acrylsaure- 
ester-Styrol-CopolymerisatX Vinnapas EP 16 (Wacker; 
Vinylacetat-Ethylen-Copolymerisat). Alberdingh V 2U 
230 W (Alberdingh und Boley; aliphatisches Polyester- 

50 polyurethan), Alberdingh V 2-U 270 W (Alberdingh und 
Boley; aromatischer Polyetherpolyolurethan) etc. im 
Handel. 

Die erfindungsgemaBen Massen kdnnen mit Vorteil 
wasserabweisende Zusatze aufweisen. wobei bevorzugt 
55 Siloxane und Fettsaureester zum Einsatz kommen. 

Als Netzmittel kdnnen z.B. Alkalisalze von Polycar- 
bonsauren, Alkalisalze von Fettsauren, Alkylether hohe- 
rer Kohlenwasserstoffe etc. eingesetzt werden. 

Zur Einstellung der gewunschten Viskositat werden 
60 bevorzugt neutralisierte Acylsaurepolymere, Polyure- 
thanpolymere sowie anorganische Verdicker, wie Ben- 
tonite und Wollastonite, verwendet 

Die grundsatzlich auf waBriger Basis formulierten er^ 
findungsgemaBen Massen konnen geringe Anteile an 
65 Losemitteln enthalten, wie Benzine, Alkohole, Ether und 
hdhere Ester, so z.B. Butylglycolacetat 

Als Konservierungsmittel kdnnen organische Zinn- 
salze.Chloracetamide etc. verwendet werdea 
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7bisl5Gew.% Wasser 
gebildet ist 

12. Anwendung dcr FOIl- und Fugcnmasse nach ei- 
nem oder mehreren der vorhergehenden Anspru- 5 
che. zum Verfugen keramischer Fliesen bzw. Na- 
turstein, wobei die Masse Ober die Fliesen und die 
dazwischenliegenden Hohlriume (Fugen) gestri* 
chen und hiemach die auf den Fliesen selbst vor- 
handene Masse entfernt wird to 
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